VELLO

Nm. 3000

87% (WV) LANA EXTRAFINE
8% (PA) POLIAMMIDE
5% (WS) CASHMERE

MENTHA
Nm. 3300
72% (WV) LANA EXTRAFINE
20% (SE) SETA
8% (WS) CASHMERE

ORSETTO

Nm. 2300

85% (WV) LANA EXTRAFINE
15% (PA) POLIAMMIDE

IMPIEGO
Rett. Fin.'3 a1 capo

FINISSAGGIO

Per esaltare al meglio la gonfiezza e leggerezza del filato
si consiglia una leggera follatura in acqua a 30°C con
ammorbidente.

Finire stirando con abbondante vapore. .

Sono necessarie prove preventive di tessitura e finissaggio
per verificare che i capi soddisfino i requisiti richiesti.

COLORI UNITI

Questa cartella & da considerarsi puramente illustrativa: i tre
filati contemplati sono molto diversi fra loro e la riproduzione
colore potrebbe variare leggermente fra una tipologia e
I'altra di filato.
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VELLO

Nm. 3000

87% (WV) EXTRAFINE WOOL
8% (PA) POLYAMIDE
5% (WS) CASHMERE -

MENTHA
Nm. 3300
72% (WV) EXTRAFINE WOOL
20% (SE) SILK
8% (WS) CASHMERE

ORSETTO

Nm. 2300

85% (WV) EXTRAFINE WOOL
15% (PA) POLYAMIDE

KNITTING
Flat Machine Gauge 3 1 Ply

FINISHING

To enhance the bulkiness and Iightnesg of the yarn we
suggest a light milling in water at 35-38°C for 2-3 minutes
with a softener. -

Finish giving generous steam.

To ensure that garments meet. the requirements, it is
necessary to test knitting and finishing settings.

SOLID COLOURS

This colour card is purely illustrative: the three yaﬁws included
are very different and the colour reproduction may slightly
vary from one yarn type to another.
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