FREESIA NM. 3000 %

93% (WV) lana extrafine
7% (WS) cashmere

IMPIEGO
Rettilinea finezza & 1 Capo

FINISSAGGIO

La follatura & indispensabile per esaltare le caratteristiche
del filo.

Si consiglia un trattamento in acqua tiepida max 30°C
con sapone neutro e/o ammorbidente al 1,5% sul peso
della merce. La durata del finissaggio dipende dal tipo
di macchina e di risultato desiderato.

Asciugare in tumbler avendo cura di non essiccare
troppo i capifteli (max. 70°C).

Stirare con abbondante vapore.

93% (WV) extrafine wool
7% (WS) cashmere

FREESIA NM. 3000 %

KNITTING
Flat machine 3 1 Ply

FINISHING

Milling is necessary to enhance characteristics of the
yarn.

Finishing in lukewarm water (max 30°C) with neutral
soap and/or softener at 1,5% of the good's weight is
recommended. The finishing time depends on the type
of machine and desired results.

Tumble dry.

Do not over-dry (max. 70°C).

Finish giving generous steam.
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830345 1/A
830346 1/B
830347 1/C
830348 1/D
830349 1/E
830350 2/A
830351 2/B
830352 2/C
830353 2/D
830354 2/E
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830355 /A
830356  3/B
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